m Seznam produktl | Product finder

Code 6242 6242 6242V 6282 6282 6242PV 6842V 6842PV 6102V 6202
DIN 1880 1880 1880 1880 1880 1880 841 841 1880 1880
Type NR NR NR HR HR NR-F NR NR-F W N
Material HSSCo5 HSSCo5 HSSCo8 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo8 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo5
Dimension (mm)  40-100 40-100 40-160 40-100 40-100 40-160 40-90 30-90 40-100 40-125
Page 147 147 148 149 149 150 151 152 153 154
P1 ° ° ° ° ° ° ° °
P2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
P3 ° ° °
P4 ° ° ° ° ° ° ° ° °
P5 ° ° °
P.6
M.1
M M.2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
M.3
K K.1 °
K.2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
N.1
N N.2 °
N.3
N.4 °
S.1 ° ° ° ° °
S.2
H H.1
H.2
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Seznam produktl | Product finder m

Code 6202 6202V 6302V 6802V 6902V 6200 6109 6209 6309
DIN 1880 1880 841 841 841
Type N N H N H N W N H
Material HSSCo5 HSSCo8 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo5 HSSE HSSE HSSE
Dimension (mm)  40-125 40-160 40-125 30-110 30-75 50-100 40-160 40-160 40-160
Page 154 155 156 157 158 159 160 161 162
P.1 [ ] [ ] [ ] L] L] L] L]
P2 ° ° ° ° ° ° °
P3 ° ° ° ° ° °
P4 ° ° ° ° ° ° ° °
P5 ° ° ° ° ° °
P6 o
M.1
M M.2 ° ° ° ° ° °
M.3
K K.1 °
K.2 [ ] [ ] L] [ ] L] [ ] L] L]
N.1
N N.2 o
N.3
N.4 °
S o L4
S.2
H H.1
H.2
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Frézy valcové celni | jemnozubé m

Shell end mills | fine teeth
Walzenstirnfraser | feingezahnt

Dpesbl LMAVHAPUYECKIE TOPLEBbIE | MeAKko3ybble

o8| DIN | typ | (x=30°|[ g | ‘HSS (M
O s N e é' oo AN

[ N -
\
L
D d
is 16 H7 I z 624275 624275
40 16 32 6 .040 .040 TIALN
50 22 36 6 .050 .050 TIALN
63 27 40 8 .063 .063 TIALN
80 27 45 8 .080 .080 TIALN
100 32 50 10 .100 .100 TIALN
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Rsteis) Ap Ae Ve 40 @50 ©80  ©100
P.1 < 600 N/mm? 0,05xD 0,75xD 45 0,080 0,085 0,110 0,110
P2 <850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 39 0,080 0,085 0,110 0,110
P4 <900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 30 0,080 0,085 0,110 0,110
M.2  750- 850 N/mm? 0,05xD 0,75xD 15 0,080 0,085 0,110 0,110
K.2  >240HB 0,05xD  0,75xD 25 0,080 0,085 0,110 0,110

TIiAIN: Ve + 50 %
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m Frézy valcové celni | NR

Shell end mills | NR
Walzenstirnfraser | NR
DOpesbl uanHapudeckmne topuessie | NR

oN138) DIN | typ | (x=30°) [ B | [HSS
1880 NR O y=12° é' Co8
[sm] * - T O
\
1
D d
is 16 H7 I z 624278V
40 16 32 6 040
50 22 36 6 050
63 27 40 8 063
80 27 45 8 080
100 32 50 10 100
125 40 56 12 125
160 50 63 14 .160

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve @40 @50 ©80  ©100 G160
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 12 0056 0060 0077 0077 012
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 45 0080 008 0110 0110 0120
P4 =900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 39 0080 0085 0110 0110 0120
M.2  750- 850 N/mm? 005D  0,75xD 30 0080 008 0110 0110 0120
K2 | >240HB 005D  0,75%D 15 0080 0085 0110 0110 0120
S <1500 N/mm? 0,05xD  0,75xD 25 0080 0085 0110 0110 0084
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Frézy valcové celni | HR, polohrubozubé m

Shell end mills | HR
Walzenstirnfraser | HR
DOpesbl uanHapudeckme topuesbie | HR, cpeaHesybbie

N8| DIN | typ | (x=30°|[ g | ‘HSS (M
O s TR =00 é' oo AN

[em] m - = ]
\
l
D d
i 0 I z 628275 628275
40 16 32 8 .040 .040 TIALN
50 22 36 8 .050 .050 TIALN
63 27 40 10 .063 .063 TIALN
80 27 45 10 .080 .080 TIALN
100 32 50 12 .100 .100 TIALN

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve @40 ©50 ©80  ©100
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 32,5 0080 0085 0110 0110
P3 <1100 N/mm? 005D  0,75xD 18 0080 008 0110 0110
P4 =900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 25 0080 0085 0110 0110
P5 <1100 N/mm? 005D  0,75xD 18 0080 0085 0110 0110
M.2 750850 N/mm? 005D  0,75xD 10 0080 008 0110 0110
K2  >240HB 0,05xD  0,75xD 22 0080 0085 0110 0110
S <1500 N/mm? 005D  0,75xD 8 0056 0060 0077 0077

TiAIN: Ve + 50 %
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m Frézy valcové ¢elni | NRF

Shell end mills | NRF
Walzenstirnfraser | NR F
DOpesbl umanHapudeckne Topuessie | NRF

DIN138| | DIN || typ |[A=30° HSS
O s XRF e (3 Co8 6242PV

[em] m - = ]
\
l
D d

16 H 7 I z 624278PV
40 16 32 6 .040
50 22 36 6 .050
63 27 40 8 .063
80 27 45 8 .080
100 32 50 10 .100
125 40 56 12 125
160 50 63 14 160

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 2 40 @50 @80 2100 @160
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 45 0080 008 0110 0110 0,120
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 39 0080 008 0110 0110 0,120
P4 <900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 30 0080 008 0110 0110 0120
M.2  750- 850 N/mm? 005D  0,75xD 15 0080 008 0110 0110 0,120
K2  >240HB 005D  0,75xD 25 0080 0085 0110 0110 012
S <1500 N/mm? 0,05xD  0,75xD 12 0056 0,06 0077 0079 0,084
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Frézy valcové celni | NR m

Shell end mills | NR
Walzenstirnfraser | NR
DOpesbl uanHapudeckmne topuessie | NR

oni38) ( DIN | [ typ |[x=30°) [ B | HSS
O wm N e é' Co5

[ N -
\
L
D d
is 16 H7 h z 684275V

40 16 40 6 .040040

50 22 50 6 .050050

60 27 30 8 .060030

60 27 60 8 .060060

75 27 35 8 .075035

75 27 75 8 .075075

90 27 35 10 .090035
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

WtciE Ap Ae Ve ©40 ©50 ©80  ©100
P.1 < 600 N/mm? 0,05xD 0,75xD 45 0,080 0,085 0,110 0,110
P2 <850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 39 0,080 0,085 0,110 0,110
P4 <900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 30 0,080 0,085 0,110 0,110
M.2  750- 850 N/mm? 0,05xD 0,75xD 15 0,080 0,085 0,110 0,110
K.2  >240HB 0,05xD  0,75xD 25 0,080 0,085 0,110 0,110
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m Frézy valcové ¢elni | NRF

Shell end mills | NRF
Walzenstirnfraser | NR F
DOpesbl umanHapudeckne Topuessie | NRF

DIN138 | DIN || =30° HSS
S | ‘ﬁ?y{pﬁ’ ﬁg o 05 6842PV

[ N -
\
L
D d
is 16 H7 I z 684275PV

30 13 30 6 .030030

40 16 40 6 .040040

50 22 50 6 .050050

60 27 30 8 .060030

60 27 60 8 .060060

75 27 35 8 .075035

75 27 75 8 .075075

90 27 35 10 .090035
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

WtciE Ap Ae Ve ©40 ©50 ©80  ©100
P.1 < 600 N/mm? 0,05xD 0,75xD 45 0,080 0,085 0,110 0,110
P2 <850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 39 0,080 0,085 0,110 0,110
P4 <900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 30 0,080 0,085 0,110 0,110
M.2  750- 850 N/mm? 0,05xD 0,75xD 15 0,080 0,085 0,110 0,110
K.2  >240HB 0,05xD  0,75xD 25 0,080 0,085 0,110 0,110
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Frézy valcové celni | hrubozubé m

Shell end mills | coarse teeth
Walzenstirnfraser | grobgezahnt

Dpesbl LMAVHAPUYECKME TOPLEBbIE | KPYnHO3Yy6bie

on38) [ DIN | typ | (n=40°) [ B | HSS
80 | w220 (3 Co5

) N o
\
§
D d
is 16 H7 h z 610275V
40 16 32 4 .040
50 22 36 4 .050
63 27 40 5 .063
80 27 45 6 .080
100 32 50 7 .100
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
WtciE Ap Ae Ve ©40 ©50 ©80  ©100
P.1 < 600 N/mm? 0,05xD 0,75xD 37,5 0,080 0,085 0,110 0,110
K1 <240HB 0,05xD 0,75xD 30 0,080 0,085 0,110 0,110
N.2  Si<12% 005D 075D  160-260 0,104 0,111 0,143 0,143
N.4 <800 N/mm? 0,05xD 0,75xD 60-100 0,080 0,085 0,110 0,110
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m Frézy valcové celni | polohrubozubé

Shell end mills
Walzenstirnfréser
Opesbl LMAMHAPUYECKME TopLeBbie | cpeaHesybble

8| DN | typ |(x=30°)[ g | ‘Hss (N
@ 1880 | N | y=12° é' R TIAIN

[em)] 7 - O
\
\
L
D d
=16 H 7 I z 620275 620275

40 16 32 6 .040 .040 TIALN
50 22 36 8 .050 .050 TIALN
63 27 40 8 .063 063 TIALN
80 27 45 10 .080 .080 TIALN
100 32 50 10 .100 .100 TIALN
125 40 56 14 125 125 TIALN

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve @40 ©50 ©80  ©100
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 37,5 0080 0085 0110 0110
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 32,5 0080 008 0110 0110
P3 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 18 0080 0085 0110 0110
P4 <900 N/mm? 005D  0,75xD 25 0080 0085 0110 0110
P5 <1100 N/mm? 005D  0,75%D 18 0080 008 0110 0110
M.2 750 -850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 10 0080 0085 0110 0110
K2  >240HB 005D  0,75xD 22 0080 0085 0110 0110

TiAIN: Ve + 50 %
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Frézy valcové celni | polohrubozubé m

Shell end mills
Walzenstirnfréser
Opesbl LMAMHAPUYECKME TopLeBbie | cpeaHesybble

N8| DIN | [ typ |(x=30°| [ g | "HSS
o Ny g
[em)] * - |
\
\
L

D d
is 16 H7 h z 620278V
40 16 32 8 040
50 22 36 8 050
63 27 40 8 063
80 27 45 10 080
100 32 50 12 100
125 40 56 14 125
160 50 63 16 160

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 2 40 @50 @80 2100 @160
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 45 0080 008 0110 0110 0,120
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 39 0080 008 0110 0110 0,120
P3 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 24 0080 008 0110 0110 0120
P4 <900 N/mm? 005D  0,75xD 30 0080 008 0110 0110 0,120
P5 <1100 N/mm? 005D  0,75xD 24 0080 008 0110 0110 0120
M.2 750 -850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 15 0080 008 0110 0110 0,120
K2  >240HB 005D  0,75xD 25 0080 008 0110 0110 0,120
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m Frézy valcové celni | jemnozubé

Shell end mills | fine teeth
Walzenstirnfraser | feingezahnt

Dpesbl LMAVHAPUYECKIE TOPLEBbIE | MeAKko3ybble

oiNss8) (DN | [ typ |(n=20°) [ g | HSS
1880 | H || g8 2 Co5
[em] * - o
\
\
l1
D d
is 16 H7 h z 630275V
40 16 32 10 040
50 22 36 12 050
63 27 40 12 063
80 27 45 14 .080
100 32 50 16 100
125 40 56 18 125

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 2 40 @50 @80 @100
P3 <1100 N/mm? 005D  0,75xD 18 0080 008 0110 0,110
P4 =900 N/mm? 005D  0,75xD 25 0080 0085 0110 0,110
P5 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 18 0080 008 0110 0,110
P6 > 1100 N/mm? 005D  0,75xD 16 0056 0060 0077 0,077
M.2 750 -850 N/mm? 005D  0,75xD 10 0080 0085 0110 0110
K2  >240HB 0,05xD  0,75xD 22 0080 008 0110 0,110
S <1500 N/mm? 005D  0,75xD 8 0056 0060 0077 0,077
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Frézy valcové celni | polohrubozubé m

Shell end mills
Walzenstirnfréser
Opesbl LMAMHAPUYECKME TopLeBbie | cpeaHesybble

on38) [ DIN | typ | (n=30°) [ B | HSS
S wm | N (3 05

) N -
\
\
§
js?é Hd7 I z 680275V
30 13 30 6 .030030
35 16 35 6 .035035
40 16 20 8 .040020
40 16 40 8 .040040
50 22 25 8 .050025
50 22 50 8 .050050
60 27 30 8 .060030
60 27 60 8 .060060
75 27 35 10 .075035
75 27 75 10 .075075
80 27 35 10 .080035
110 32 35 12 .110035
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Rsteis) Ap Ae Ve 30 240 ©50 @80
P.1 < 600 N/mm? 0,05xD 0,75xD 37,5 0,075 0,080 0,085 0,110
P2 <850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 32,5 0,075 0,080 0,085 0,110
P3 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 18 0,075 0,080 0,085 0,110
P4 <900 N/mm? 0,05xD 0,75xD 25 0,075 0,080 0,085 0,110
P5 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 18 0,075 0,080 0,085 0,110
M.2  750-850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 10 0,075 0,080 0,085 0,110
K.2 >240HB 0,05xD 0,75xD 22 0,075 0,080 0,085 0,110
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m Frézy valcové celni | polohrubozubé

Shell end mills
Walzenstirnfréser
Opesbl LMAMHAPUYECKME TopLeBbie | cpeaHesybble

on38) ( DIN | typ | (x=20°) [ B | HSS
O wm | oy (3 05

[em] m - |
\
\
l1
D d

js 16 H7 h z 690275V
30 13 30 8 .030030
35 16 35 10 .035035
40 16 40 10 .040040
50 22 50 12 .050050
60 27 60 12 .060060
75 27 75 14 075075

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve 240 @63 290 @100
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 37,5 0,08 0085 0,11 0,11
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 32,5 0,08 0085 0,11 0,11
P3 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 18 0,08 0085 011 0,11
P4 <900 N/mm? 005D  0,75xD 25 0,08 0085 0,11 0,11
P5 <1100 N/mm? 005D  0,75xD 18 0,08 0085 0,11 0,11
M.2 750 -850 N/mm? 005xD  0,75xD 10 0,08 0085 011 0,11
K2  >240HB 005D  0,75xD 22 0,08 0085 011 0,11
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Frézy valcové | polohrubozubé m

Shell end mills
Walzenstirnfréser
Opesbl LMAMHAPUYECKME TopLeBbie | cpeaHesybble

DNs8) (typ | (n-30°) [ g | HSS
S

N =120 Co5
(am] — - o
l1
D d

0 0 I z 620075

50 22 40 8 .050

50 22 63 8 .050063

50 22 80 8 .050080

63 27 50 8 063

63 27 70 8 .063070

80 32 63 8 .080

80 32 100 8 .080100
100 40 70 10 100

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 2 40 263 @90 @100
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 37,5 0,08 0085 0,11 0,11
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 325 0,08 0085 0,11 0,11
P3 <1100 N/mm? 0,05xD  0,75xD 18 0,08 0085 011 0,11
P4 <900 N/mm? 005D  0,75xD 25 0,08 0085 0,11 0,11
P5 <1100 N/mm? 005D  0,75xD 18 0,08 0085 0,11 0,11
M.2 750 -850 N/mm? 0,05xD  0,75xD 10 0,08 0085 0,11 0,11
K2  >240HB 005D  0,75xD 22 0,08 0085 011 011
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m Frézy valcové celni | hrubozubé

Shell end mills | coarse teeth

Walzenstirnfraser | grobgezahnt

x m
888

Dpesbl UMANHAPUYECKIME TOpLEBbIe | KPynHO3ybbie

oN3s) (@SN | typ | (n-450l [ B = lita HSS » cast HSS
2050 | W | y=20° O st HHS fondu » nuTas HSS

) N o
\
\
§
D d
is 16 H7 I z 610973
40 16 32 4 .040
50 22 36 6 .050
63 27 40 6 .063
80 27 45 6 .080
100 32 50 8 .100
125 40 56 8 125
160 50 63 10 160
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Rsteis) Ap Ae Ve ©40 @50 @80  ©100 @160
P.1 < 600 N/mm? 0,05xD 0,75xD 30 0,080 0,085 0,110 0,110 0,120
K1  <240HB 0,05xD 0,75xD 25 0,080 0,085 0,110 0,110 0,120
N.2  Si<12% 005D  0,75xD  140-240 0,104 0,111 0,143 0,143 0,156
N.4 <800 N/mm? 0,05xD 0,75xD 50-90 0,080 0,085 0,110 0,110 0,120
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Frézy valcové celni | polohrubozubé m

Shell end mills
Walzenstirnfréser
Opesbl LMAMHAPUYECKME TopLeBbie | cpeaHesybble

oIN 38| (BSN | [ typ | [1=35°| [ K = |ita HSS » cast HSS
ms | N ||y o st HHS fondu » nuTas HSS

[em)] 7 - O
\
\
L
D d
=16 H 7 I z 620973

40 16 32 6 .040
50 22 36 8 .050
63 27 40 8 .063
80 27 45 10 .080
100 32 50 10 .100
125 40 56 12 125
160 50 63 14 160

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
et Ap Ae Ve @40 @50 ©80  ©100 G160
P1 <600 N/mm? 005D  0,75xD 30 0080 008 0110 0110 0120
P2 <850 N/mm? 005D  0,75xD 26 0080 008 0110 0110 0,120
P4 =900 N/mm? 0,05xD  0,75xD 20 0080 0085 0110 0110 0120
K2  >240HB 005D  0,75xD 17 0080 008 0110 0110 0120
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m Frézy valcové celni | jemnozubé

Shell end mills | fine teeth
Walzenstirnfraser | feingezahnt

Dpesbl LMAVHAPUYECKIE TOPLEBbIE | MeAKko3ybble

oINI38) (BSN | [ typ | [h=25°| [ K = |ita HSS » cast HSS
msk|| H ||yt o st HHS fondu » nuTas HSS

[em)] 7 - O
\
\
L
D d
16 H 7 I z 630973
40 16 32 8 .040
50 22 36 10 .050
63 27 40 12 .063
80 27 45 14 .080
100 32 50 16 .100
125 40 56 18 125
160 50 63 20 160

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
et Ap Ae Ve @40 @50 ©80  ©100 G160
P2 =850 N/mm? 005xD  0,75xD 26 0080 008 0110 0110 0120
P4 =900 N/mm? 005D  0,75xD 20 0080 008 0110 0110 0,120
K2 >240HB 0,05xD  0,75xD 17 0080 0085 0110 0110 0120
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